Concepto de Impresion 3D

Fabrica objetos fridimensionales

A través de procesos capa a capa

Es posible producir objetos de casi
todas las formas

Se usan diferentes tecnologias y
materiales de impresion 3D

Utilizada para la fabricacion
industrial y para el uso domestico

VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE
UNA IMPRESORA 3D

Accesibilidad Disminucion de los puestos de frabajo

Opciones Varias de Manufactura Uso limitado de materiales
Prototipos y fabricacion Vulneracion de los derechos de autor

Reduccion y costos Creacion de productos peligrosos

Aumentos de oportunidades de empleo  Tamario limitado de los productos
Mejora la calidad de vida Costo de la Materia Prima e Impresoras

Respeto por el medio ambiente Aumento de los productos inUfiles




- Diseno Asistido por un Ordenador

- Genera procesos bidimensionales 2D

- Transforma en tridimensionales 3D

Sketchup
TinkerCAD
Fusion 360
AutoCAD
Solid Works
Blender
FreeCAD
Etc.

AutoCAD




1°TODOS LOS MODELOS QUE QUIERES IMPRIMIR
DEBEN SER PRIMERO ELEMENTOS SOLIDOS.

- A fravés de Grupos o

2° NO PUEDES TENER PLANOS SIN VOLUMEN

IMPRIMIR CON UN MINIMO DE GROSOR:

EJEMPLOS

SOLIDOS




3° NO TODAS LAS FORMAS SON IMPRIMIBLES

50" impresion correcta
[

MANTENER UN ANGULO N F\ 45’ angulo minimo de impresion
MINIMO DE 45° |

38 impresion defectuosa

45* angulo minimo impresion

4° EL TAMANO DE IMPRESION DEPENDE DE LA
RESOLUCION

El tamano de la impresion es A mayor tamano, mayor
proporcional a la resolucion: resolucion

5° REVISA LAS FORMAS

Aumentar los numeros de
lados de los circulos y arcos

pOfO que OpOfGZCOn Circulo: 24 lados ~
comectamente: G _E Circulo: 96 ados
é Arco: 48 lados

Impresion incorrecta Impresion correcta




MAKERBOT
@ THINGIVERSE

www.thingiverse.com

www.printables.com/es 0
www.cults3d.com m

www.myminifactory.com A

MyMiniFactory

Litofania:
hitps://3dp.rocks/lithophane/

Partes de la Impresora

Ventilador

Varilla Roscada

é Motorgjex ) /8 _

Tarjeta Madre

Cama Caliente




CONFIGURACION DE LA CAMA DE IMPRESION

COLOCAR UNA MOVER EL CALIBRAR
HOJA DE PAPEL EXTRUSOR LA CAMA

ESTABLECER LA CAMA DE IMPRESION
NIVELADA

CAMA DESNIVELADA CAMA NIVELADA

Extrusor

p--------p

\ i Cama caliente
Tornillo




ESTABLECER UNA LATURA CORRECTA
ENTRE EL NOOLZLE Y LA CAMA

‘l
= : — po— S
P Zn
l".
-
( i
| o
'V
i\
\v
3

TIPOS DE MATERIALES

MATERIAL

TEMPERATURA
IMPRESION

TEMPERATURA
DECAMA

DIFICULTAD
DE IMPRESION

RESISTENCIA

RESISTENCIA A
LA

SOLUBLE

PLA

195°- 220°

A°-65°

FACL

MEDIA

BAJA

CLOROFORMO

230°- 250°

80° - 100°

95°- 110°

MEDIA

MEDIA

MEDIA

LLTRA ALTA

ACETONA

@
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FLUORESCENTE - MULTICOLOR - SEDA

\\

~

POLYSMOOTH - PLA MAX - GLITER

PLA TOUGH - BOUTIQUE - MADERA

CEMENTO - METALIZADOS - PLA +

Que tipo de Slicers existen en el
mercado?

CURA

REPETIER HOST P

SIMPLIFY 3D NETFABE g Slicar
NETFABB

OCTO PRINT @Repetier

MAKERBOT PRINT

SLIC3R .
CRAFT WARE ~ ) [ craftware
EASYPRINT 3D

FIC....




CONFIGURACION DESDE LA
IMPRESORA 3D

Temperatura del Temperatura de la cama
nozzle actual/ se de impresion actual/ se
estima alcanzar estima alcanzar
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= e Impresion
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Tiempo real Avance de

de impresion Impresidn

MENU PRINCIPAL
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Custom Leveling

xtruder

t, t, i |"| '; '_:_ : laimpresora
le

Ingreso al menu
de archivos
GCODE-SDo
MSD

Regulacion de
velocidad del
Fan de capa

Ingreso ala
tarjeta MSD o SD




MENU PRINCIPAL
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Frint file
Unmount, Card
Pelete file

PROCESOS POST- IMPRESION




