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2) EQUIPAMIENTO EXISTENTE Y AGREGADO

Como sabemos, el primer ingreso que va a obtener la empresa provendrá de fabricación de cilindros neumáticos, sin embargo, en un futuro, puede llevar a cabo otros servicios que más abajo se detallan.
Los equipos existentes en la empresa, se detallan a continuación:
a) Dos tornos paralelos cuya potencia es de 3 HP c/u CAT 3x380 V de potencia. 

b) Una perforadora de banco con una potencia de 2HP CAT 3X380 V de potencia.

c) Un banco de trabajo con una amoladora neumática y una llave de impacto neumática.

d) Un aire acondicionado para la Oficina Técnica de 3 000 W - monofásico 

Para cumplir con nuestro primer objetivo de fabricar cilindros neumáticos, vamos a sumar al equipamiento inicial los siguientes:

e) Un compresor de aire tricilíndrico 500 l – 10 hp 300kg Lq Lc – 105002. Este equipo se elige debido a su flexibilidad para el ajuste de presión, fácil mantenimiento, ajuste de velocidad y potencia, además nos brindará más reserva de volumen y cumplirá con los requisitos de caudal que necesitan el resto de los equipos neumáticos. El compresor tiene las siguientes características técnicas:
a. Marca: Lúsqtoff
b. Modelo: LC-105002
c. Voltaje: 220 V
d. Fase eléctrica: Monofásica
e. Tipos de alimentación: Eléctricas
f. Potencia: 10 hp
g. Caudal de aire: 900 l / min
h. Presión máxima: 120 psi
i. Es portátil: No
j. Es mini: No
k. Tipo de sistema: Pistón
l. Con salida doble: Sí
m. Capacidad del tanque: 500 L
n. Posición del tanque: Horizontal
o. Velocidad de rotación: 50 rpm
p. Con ruedas: Sí
q. Con display digital: No
r. Cantidad de cilindros:3
s. Incluye cilindros: Sí
t. Con manómetro doble: No



f) Prensa Neumática. Tenemos en cuenta que debemos ejercer fuerza sobre el cilindro que debe probarse, además se puede realizar ensayos de materiales a la deformación, o bien, se puede emplear para realizar algún trabajo mediante energía neumática. Sus características técnicas son:
a. Fuerza máx. de trabajo: 4000 Kg. a 8 Atm.
b. Presión neumática: 6- 8 atm
c. Luz útil: 250 mm
d. Dimensión embalaje: 500 X 320 mm
e. Velocidad del vástago : 32 mm/seg
f. Consumo aproximado de aire por ciclo: 32 litros
g. Dimensiones mesa: 375 x 235 mm
h. Carrera regulable: 0-50 mm
i. Peso: 130 kg
j. Diámetro del cilindro: 45 mm

g) Fresadora: AGUJEREADORA-FRESADORA MOD. ZX7025 -220 VOLT. Ésta servirá para realizar trabajos mecanizados requeridos. Sus características técnicas son las siguientes:
a. Capacidad de Perforado 0(mm): 25
b. Cap. De Fresado Vertical 0(mm): 13
c. Husillo (Cono): MT3
d. Tipo de Cabezal: Correa
e. Tipo de Columna: Redonda 0 80
f. Carrera del Husillo (mm): 110
g. Velocidad del Husillo (RPM): 5V (290-2150)
h. Dimensiones de Mesa en Cruz: 555 x 195
i. Carrera de la Mesa : 240 x 140
j. Distancia Husillo- Columna (mm): 240
k. Distancia Husillo- Mesa (mm): 510
l. Potencia del Motor (HP): 1 Monofásico
m. Peso (Kg.): 190

h) Máquina para Soldar del tipo Mig mag monofásica sobre una estructura rectangular (mesa) cuyas características técnicas son las siguientes:
a. Voltaje: - 220-240 V, 50-60 hz, AC
b. Potencia máxima absorbida: 7,5 kW
c. Peso: 20 kg
d. Dimensiones: 55 X 32 X 44 cm.

i) Equipo de banco de prueba de entrenamiento neumático GTPHT-0001 Marca: GTEE. Tiene una doble función, probar los actuadores neumáticos y desarrollar nuevos productos. Sus características técnicas son las siguientes:
a. Energía: CA 220V 50HZ
b. Energía DC: entrada AC220V, salida DC 24V / 2ª
c. Compresor de aire
d. Potencia del motor: 250 W de potencia: AC220V
e. Capacidad nominal: 10L
f. Voltaje de salida nominal: 1Mpa


j) Pistola para pintar. Permite economizar grandes cantidades de pintura, ya que al mezclarla con aire es posible cubrir más superficie. Sus características técnicas son las siguientes:
a. Presión máxima de aire: 8.3 bar (120 PSI)
b. Consumo de aire: 4.2-7.1 CFM
c. Dispersión de pintura: 180 a 250mm
d. Tipo de alimentación: Succión
e. Capacidad: 1000cc
f. Pico Standard: 1.8mm
g. Ø Conexión de aire: 1/4" NPT

k) Amoladora angular neumática-Disco de 5 pulgadas G3187AR. Ésta ayudará a disminuir el tiempo de trabajo, a su vez, la tarea será más segura y cómoda durante el proceso.  Sus características técnicas son las siguientes:
a. Disco abrasivo: 5”/127 mm
b. Velocidad en vacío: 10.000 rpm
c. Consumo de aire promedio: 140 L/ min
d. Presión máxima alimentación: 6,3 Bar/90 L/pul²
e. Diámetro rosca de la conexión: 1/4”
f. Diámetro interior de la manguera: 3/8”
g. Peso:1,3 Kg
h. Nivel de presión sonora:72,7 dB(A)
i. Nivel potencia sonora:83,7 dB(A)
j. Vibración en la mano:1,44 m/s²

l) Llave de impacto neumático BREMEN. Esta herramienta ejerce una gran fuerza, también cuida la tuerca y no pierde con el paso del tiempo su función de apriete. La velocidad del trabajo en una herramienta neumática es alta. Esto quiere decir que nos facilitará mucho y de una manera rápida nuestro trabajo. Sus características técnicas son las siguientes:
a. Torque Máximo: 312 Nm (230 Pies/Libras)
b. Presión de Aire 90 PSI (6.3 Kg/Cm)
c. Consumo de Aire 4 CFM
d. Conexión de Aire 1/4” NPT
e. Velocidad 7000 RPM
f. Largo 180 mm
g. Diámetro Mínimo Manguera Requerida 1/4”
h. Diámetro Ideal Manguera 3/8”"

Con estos equipos, sumandos a los existentes, podremos cumplir sobremanera el trabajo que nos fue encomendado. Sin embargo, es bueno aclarar que pensando a futuro, podríamos brindar los siguientes servicios:
· Fabricación de cilindros neumáticos
· Mantenimiento y reparación de cilindros neumáticos
· Fabricación de cilindros hidráulicos
· Mantenimiento y reparación de cilindros hidráulicos 
Aunque para éste último caso, trabajar con cilindros hidráulicos, tendríamos que sumar como equipo importante una máquina bruñidora, la cual nos permitirá realizar rectificados de cuerpos de cilindros o vástagos dentro de un rango de tolerancia y de acuerdo a las especificaciones brindadas por el fabricante.
Para finalizar este punto, queremos mencionar que el área de producción, de acuerdo a las modificaciones realizadas es de 640 m2, los cuales se encuentran pavimentados de cemento endurecido y pulido debido a que se tiene pensado trabajar en un futuro próximo con productos pesados. 
Los productos pueden ser fabricados y mantenidos gracias a las maquinarias con las que cuenta la empresa: torno, fresadora, bruñidora (proyectada a futuro), banco de pruebas, máquina soldadora, prensa neumática (en un futuro prensa hidráulica), además de otros activos como equipo de levante, mesas de trabajo, estantes de herramientas, etc. También se prevé contar con un montacargas para ayudar al movimiento y transporte de los productos.
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